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新能源汽车钣金拉伸机械手研发

发布日期: 2025-09-21

伴随着工业的迅速发展，科技的不断进步，大多数加工制造企业为了提高生产能力，降低劳
动成本，提高产品质量，在企业内部不断地进行加工设备的更新或升级改造，越来越多的自动化
生产线、数控机床桁架机械手、工业机器人等智能加工辅助设备被用来替代以前的人工劳动，从
而降低劳动强度，大幅度提高生产效率。网架式机械手具有可拼接、行程长、速度快、负荷大、
易于维护等优点，网架末端对特定的工件安装机械手，在事先编制好的PLC控制程序下，可实现
效率高、快速的桁架机械手搬运作业，网架总控系统与加工设备实现信息通讯，从而实现加工生
产的自动化。对大型或重件，如发动机机体、前桥大型汽车等零部件进行自动化加工时，与人工
转运方式相比，在生产效率、安全性、劳动强度等方面表现出明显的效果。但在整体桁架的设计
过程中，如何合理地选择传动机构和伺服电机，以获得较高的运动速度，提高定位精度，保证启
停稳定性，显得尤为重要。机械手是一种能模仿人手和臂的某些动作功能，用以按固定程序抓取、
搬运物件或操作工具的自动操作装置。新能源汽车钣金拉伸机械手研发

数控机床桁架机械手的结构特点：常见的传动结构有侧挂平行直线导轨、伺服电机配以减速
机构驱动、齿轮齿条传动形式等。在运动计算过程中，一般按匀加速阶段、匀减速阶段进行计算。
并可根据运动要求计算出各阶段的运动距离和时间。这种高速长行程运动机构桁架机械手一般采
用齿轮齿条传动、直线导轨导向结构。齿轮处的加速扭矩值太大，明显超过了常用伺服电机的扭
矩值，故需选用减速器，增加输出扭矩，以满足传动齿轮处所需的较大扭矩。过多地选择减速器
的减速比参数，会造成电机转速过高。其惯量主要包括：齿轮惯量、负载惯量、减速器惯量和电
动机惯量。在机械伺服电机选型过程中，经常要进行多次选型计算，同时结合各伺服电机的工作
参数和性能曲线图，进行比较选择。根据实际工作情况，可对运动参数指标进行适当调整，以选
择相对较小规格的电机；也可在电机规格不变的情况下，对运动参数进行适当调整，尽可能合理
地利用电机的全部驱动能力，使运动系统发挥较高的工作性能。新能源汽车钣金拉伸机械手研发
使用冲床机械手可保证冲压品质和延长成型机寿命。

自动上下料机械手适用于各类冲床，冲压生产线，提高产量，智能机器人每分钟工作10次以
上，人工5-6次；生产出的零件尺寸质量稳定性高；节省人工，减少劳动成本，取代传统人工上下
料工作模式，可以实现多台数控机床的灵活组合，多自由度的自动上下料机械手与工件装夹，满
足高难度的生产工艺要求。可配置工业CCD视觉检测，实现复杂工件的自由抓取。可实现单工件
大批量持续生产，可实现多品种小批量的程序自动转换生产。可调性高，实现与数控机床、PLC、
外部感应器等其他设备的通讯，通过编程实现安全可靠的顺序控制。多功能性：高性能防碰撞、
产品检测、外部轴、码垛等可选配功能。可轻易实现多联机自动化生产流水线及“数字化”工厂
布局，很大程度节省人力，提升工厂生产的技术形象。采用自动上下料机械手代替人工操作，可
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实现1人值守6-10台数控车床，大幅度减少用人需求，降低用人成本，提升企业利润。避免工伤事
故发生，降低企业风险。机械手可实现24小时不间断生产，提高生产效率。自动化生产可避免人
工操作误差，从而保障产品品质稳定。

由于制造企业技术的不断进步，对工业机械手的需求越来越大，因而工业机械手技术在制造
业应用范围也越来越广，特别是电器制造、汽车制造、塑料加工、通用机械制造及金属加工等工
业。以日、美、德、法、韩等为主，许多国家的机械手产业日趋成熟和完善，所生产的工业机械
手已成为一种标准设备在全球得到普遍应用。工业机械手自动化生产线成套装备已成为自动化装
备的主流及未来的发展方向。在工业加工生产中，数控机床占据很大比例，数控车床机械手所以
生产配套的数控机床装夹机械手将会有很大的发展前景。同时我们也可以看出数控机床的消费量
不断上升，市场还在不断扩展，特别是改造后的数控机床的拥有量和需求量比较大，这就给经济
型数控车床机械手带来了很大的机遇，同时也给如何适应大量异种同型数控机床带来挑战。数控
车床机械手是由机身、机械臂、手爪、气源装置及控制器等组成，可以完成大臂的摆动、伸缩，
小臂的伸缩，手腕的旋转及抓放物料等动作。机械手一般有2-6个自由度，根据不同的自由度，其
灵活性不同。动作由气缸驱动，控制系统控制，能够准确地把工件送到指定位置，各种运动速度
都是可以调节的。冲压机械手机械化作业不用担心人工的管理、社保等问题。

冲压机械手可控制产品，确保客户的交货期，保持企业良好的商誉，提高企业竞争力。如人
工取出产品每天约为1000模，使用冲压机械手可再提高约500模，即使用冲压机械手每天约为1500
模，提供生产效率。若使用冲压机械手，每台成型机可省1/3或1/2人工用于品检和包装等。上游
厂商也希望选择有冲压机械手的冲压厂家，可准确算出日产量与交货期。使用冲压机械手可增强
企业竞争力，更是一种发展趋势。人员取产品不固定，安全门慢开慢关影响极大。加之人有惰性、
情绪化，夜间容易疲劳，精神不振，再加喝水、上洗手间等事项，估计24小时生产效率只有70%。
冲压机械手可不间断作业。冲压机械手资成本回收快，针对贵司所做产品，不出半年即可收回投
资成本。使用冲压机械手提高公司形象，提高公司的竞争力。工业机械手可以通过编程来完成各
种预期的作业，构造和性能上兼有人和机械手机器各自的优点。新能源汽车钣金拉伸机械手研发

机械手能代替人类完成危险、重复枯燥的工作，减轻人类劳动强度，提高劳动生产力。新能
源汽车钣金拉伸机械手研发

在自动化加工中关于辅助设备的使用寿命问题一直被诟病，使用加工中心机械手可以极大地
解决此类问题，根据运动结构特点和物料完成方式实现规定动作让物料抓持更加谨慎，那么与传
统的自动化加工设备相比加工中心机械手有什么优势呢？运动机构的升降伸缩和旋转等单独运动
方式，称为数控车床机械手的自由度。为了抓取空间中任意位置和方位的物体，需有多个自由度。
自由度是自动化机械手设计的关键参数，自由度越多自动化机械手的灵活性越大，加工中心机械
手通用性广，其结构也极为复杂。在设计数控车床上下料机械手的时候，对其使用功能方面的要
求极为明确，使用性能指标是设计的主要目标。另外使用方便的数控车床上下料机械手操作使用
方便、工作安全可靠、体积小、重量轻、效率高、外形美观、噪声低。加工中心机械手对现实工
业生产自动化，推动工业生产的进一步发展起着重要的作用。新能源汽车钣金拉伸机械手研发
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昆山汇欣德智能科技有限公司位于昆山市玉山镇成北中路1288号正泰隆国际装备采购中心5号
馆2039室，是一家专业的汇欣德是一家具有研发、生产、制造冲压自动化成套设备的专业化企业；
多地配套生产总基地超38000多平方米；为了更贴近客户的实际生产使用，汇欣德把重心放在了前
期无缝对接，观察客户每一个生产细节，评估出完美无死角方案；当然在售后服务这一块，汇欣
德更是花重金开发智能化服务系统，以便客户能享受我们360度线上线下无死角培训、学习后再消
化，消化后再复盘，复盘后再学习，让客户真正能够更高效使用我们的设备；我们始终相信，授
人以鱼不如授人以渔！只有授人以渔才能有精力帮助更多的朋友实现无人化生产。
汇欣德产品主要有冲压摆臂机械手、拉伸机械手、高效冲压机器人、关节冲压机器人、双工位片
料拆垛机、码垛机、双仓送料涂油一体机、数控伺服三合一送料机、精密整平机等冲压拉伸金属
成形全系列的整厂自动化装备，能为冲压金属成形智能制造工厂提供整体解决方案。
汇欣德以及团队服务过的成功案例： 汽车行业：宝马/奔驰/大众/本田/丰田/吉利的供应商、东
风集团等；  家用电器行业：格力/海信/松下/宜家供应商、海尔、美的、创维等；  3C行业：华
为/苹果供应商，惠普供应商等。公司。在汇欣德智能科技近多年发展历史，公司旗下现有品牌汇
欣德等。我公司拥有强大的技术实力，多年来一直专注于汇欣德是一家具有研发、生产、制造冲
压自动化成套设备的专业化企业；多地配套生产总基地超38000多平方米；为了更贴近客户的实际
生产使用，汇欣德把重心放在了前期无缝对接，观察客户每一个生产细节，评估出完美无死角方
案；当然在售后服务这一块，汇欣德更是花重金开发智能化服务系统，以便客户能享受我们360度
线上线下无死角培训、学习后再消化，消化后再复盘，复盘后再学习，让客户真正能够更高效使
用我们的设备；我们始终相信，授人以鱼不如授人以渔！只有授人以渔才能有精力帮助更多的朋
友实现无人化生产。
汇欣德产品主要有冲压摆臂机械手、拉伸机械手、高效冲压机器人、关节冲压机器人、双工位片
料拆垛机、码垛机、双仓送料涂油一体机、数控伺服三合一送料机、精密整平机等冲压拉伸金属
成形全系列的整厂自动化装备，能为冲压金属成形智能制造工厂提供整体解决方案。
汇欣德以及团队服务过的成功案例： 汽车行业：宝马/奔驰/大众/本田/丰田/吉利的供应商、东
风集团等；  家用电器行业：格力/海信/松下/宜家供应商、海尔、美的、创维等；  3C行业：华
为/苹果供应商，惠普供应商等。的发展和创新，打造高指标产品和服务。汇欣德智能科技始终以
质量为发展，把顾客的满意作为公司发展的动力，致力于为顾客带来***的冲压摆臂机械手，双工
位拆垛机，关节冲压机器人，三合一送料机。


